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PrQfunasantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

Subtrats 

Ein Verfahren zum Herstellen eines beschichteten und mit 
® einer S^rinsbesondere einer Textur Oder Maserung. 
versehenen Substnrts unrfaBI ein Aufbrinaen einer Gmndio- 
^!na aufTn SubWWt. ein Uackieren des mit der Grundierung 
S^hmm Sob^^ mit einem strahlungsvemetzbaren 
' LIS! em T^emetzen des Laol«. ein Aufbringen e.ner 
^tr.*tur. insb^o^dere einer Textur o'^8^M«^aruna. m che 
ObeSache des tellvemetzten Lacte und ein abschlieBendes 
Vollvernatten des Ucks mittels Strahlung. 
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Beschreibung der Technik bekannt isL Zur Anwendung kommende 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum fihl'S^JJS^f " strahlenhartende acryU- 

Hersteilen eines beschichteten und mh Sr sSSfc^ SS^^^^V^f Po'y^t»»an-. Polyester-. Polyet- 

insbesondere Textur oder MasemirverXne^* nil"' ^ VoUacrylate oder Mischungen davon. 

strats sowie mittels de7ei^indSLmE W^hSS: ' Diese kdnnen zusaulich mit ebenfalls bekannten. nied- 

Das Beschichten voTsuh^ZS^^i^rt^^r^ .„ wfrJ.T"'"'*. "^"'^r ""^^ Lacksysteme verwendet 

HolzundholzahnlichenSubstSeti^ dS Hek^o^ M^^^:^^ Z^'^T^^'f^ ^^l'^" '^^^ Vinylether. 

nenstrahlen vernetzbaren Lacken fflS zu Wer^Sn »nH^J^?r o**^'- M«chungen von Epoxiden 

mit guten Oberflacheneigenscha?tefE,^^cSt«ct^'^^^^ Vmylethen, mit vorstehend genannten Acry- 

len vernetzbaren Lacke daruberlZL S^t Se„S ^"^^""^h^Ti'**'..''^ 

Oder Farbstoffen gemischt verwendet. lc5nnSr »,.^h 't° "'•'f"? l^'^'""" ewcm oder mehreren, als sol- 

qualitativ hervorraf ende KoSe mif farb.^eToh.^ ''^^^ bekannten Photoinitiatoren versetzt ve;wendet 

flachen erhahen wePden ^ber- werden. welche eine Vemetzbarkeit mittels UV-Strah- 

Insbesondere bei holzahnlichen Werkstoff^-n :,t « •^'^endung kommen hierbei sSmtli- 

Holzstruktur auf die Oberflachc aufeubrSeen^ ♦ ' ™* gleichfalls bekannten CoWtia- 

Werkstoff naturahnlicher erscheLen z^f^eiTlS *«'^,:?;lS«f"bil«atoren gemischt 

kann durch zusatzliche Strukturier^ng 3er Weri^Sff neSarl?^? t^'^l- ^'''''^•"'^.'^""S 

oberflache ganz allgemein eine Vielldd vorteK^^ « ^k. Lacl«chicht mittels UV-Strahlung ange- 
Effektejnsbesonderlin VerSung Sfei^rvS^r r'*^^". ^"5- '"^ Photoinitiatoren in eifer 

dung gefarbter Lacke. erzielt werdea ^■^fL ^^T'^ '^'- '^^^ ^enge an Pho- 

Aufgrund der Hartc einer BescWchtung aus durch s?, ?,nH'.*^'^ ?:°'"8eeebenen UV-Lampenlei- 

Elektronenstrahlen vernetzbaren LacSm iedoehl^ f und eingr vorgegebenen Bahn- oder Substratge- 
zusatzKclies Strukturieren d^r ObSche schwienV win<i,gke,t notwcndig ist. um cine voUe Vemetziig 

und fOhrt insbesondere bei ai?pruSol£en StT ch.n vSf^ " Zusammenhang erforderu! 

rennichtzuzufriedenstellendenErgebmS che bJk^m tI^S^^u^'''^-" "'^"^ Fachmann als sol- 

^ Der Erfindung liegt die AufgabI zugrunde ein Ver- ^ofnitf, t^«2^^'"'i^^"'* "'^V^S* ^^""S^ a" Pho- 

fahrenbereluusteDen.durchwflchesStrSuiisvI^ ™m/n rJ^'.^^f *°™'"*?^?^'^^'»g• 
netzbaren Lacken beschichtete Substrate herefsteilt « ™» f «enaMten Com 

werden k6nnen, welche auf ihrer OberflaSie^t e2 tewe^^ktl ^ ^ ''^^^^''S* UGew.-%. 
Strukturierung versehen sind. T bezogen auf die Gesamtfonnulierung des Lacks. 

Diese Aufgabe wird durch die m den AnsnrOchen ^^^ffZ^!^'^''i^^^^°'^estomdesernndungsge. 

beschriebenen Verfahren gelost ^nspruchen ^aflen Verfahrens kdmien die vorstehend genannten. 

Die Erfindung umfaBt ein Verfahren zum Herstellen ^ „^ » v"*™?!^''"*" ^''^'^ ™t Anteilen ther- 

eines beschichteten und mit einer StrStuMnsbe^inde" WesS!^^"^' "^^^ Lacksysteme. die eine 

re einer Textur Oder Maserungversehenen sX^^ u^fj w-^^ strahlungsvemetzten Beschichtung 
umfassend * senenen :»uDstrats. WarmeeinfluB ermSglichen, gemischt verwendet 

werden. 

- ein Aufbringen einer Gnindiening auf ein Sub- « anS-^.^n!!^!?'""^'"'®™*!? ''^^ ^''^ weiteren 
strat, ™erung aut em bub- 45 anorgamsche, organische oder metaUische FQllstoffe 

- ein Lackieren des mil der Grundierune versehe- umf,«^"f r""'',!*'- f'^^^'o^ifche Additive oder Wachse 
nen Substnits mit einem straSmSvemeS^n Eigenschaftsprofile zu errei- 
Uck. oiungsvenieizDaren chen. konnen dem Lack femer Additive, wie Veriaufs- 

- einTeilvemetzendes Lacks, ^"^^ """"^II ^"*'?^^.''' Entschaumer. Haftverbes- 

- ein Aufbringen einer Struktur. insbesondere ei- SStte aX'ST k'.-^^^^ ^^''^ 
ner Textur oder Maserung, in die OberflaSe des K™!^^ . Stabilisatoren, Lichtschutzmittel. 
teilvemetzten Lacks, und "wrtiache des ^o'^S'on^chutzniittel und weltere. dem Fachmann be- 

- ein VoUvemetzen des Lacks mittels Strahlmig. dS. ^ ^ Mischung zugesetzt wer- 

AlsSubstrat sind erfindungsgemafl ein Holz. ein Holz " LflHf^n.*^*r**" ^ J***", strahlungsvemetzbaren 
umfassendes oder ein holzayiches SubSra^vSS k^?n^?f„tfr"'''"^l*^"~>^ Vemetzer- 
hea Vorzugsweise werden plattenfomje SuEe feZSXreToJ^ 
verwendet Beispiele hierfflr sind Holrfaserolatten n^*l^^^^?»^^''5?^?''i^*P°^y^««'«^'er^ 
Holz-Zementplatten. Holz-PolypropyleSpS? GteJ so EoLnt^^nttr ™' '^^^ ^«™«t2«*om- 
plattenuX sowie Papiere. ipiaiien. v^ips 60 ponente unter T^mperatureinfluB reagieren. kann so ei- 

Die Grundierung des Substrats dient zur Versieae- nW^L^'? '*'?W'»gsinduaerte Vemetzung hinausge- 

lung der Poren. urn den Bedarf an straW™eraeteba olr SJ"* des Systems erfolgen. 

rem Lack so gering wie mSgUch zu Hil^ wer- ^J^h J ^^^^^'^'^^^^J'^ ^''^ ^ "nen^ 

dendemFachmaniindiesemZusanuneSSSok^^ Inril w^'^'Ji-"„ beispielsweise 
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Elektronenstrahlen und/oder Uv-Strahlen erfolgen. Der 
Begriff "teilvernetzt" bedeutet, daB der Lack noch nicht 
vollstandig einer Vernetzung untcrzogen wird, sondcrn 
nur teilweise, so daB spater noch eine vollstandige Ver- 
netzung moglich ist. Die Vernetzung von Lacken mittels 5 
Uv- und Elektronenstrahlen ist dem Fachmann als sei- 
ches bekannt . 

Erfolgt das Teilvernetzen der Lackschicht mittels 
Elektronenstrahlen, wird hierzu in der Kegel eine Strah- 
Icndosis eingesetzt, die geringer ist als die Dosis, die zur 10 
vollstandigen Vernetzung notwendig isL Typischerwei- 
se kommen hierfUr Strahlendosen von 0^ bis 10 kGy ( « 
0,05 bis 1 MradX bevorzugt 1 bis 5 kGy (« 0,1 bis 0,5 
Mrad) zur Anwendung. 

Das AusmaB einer Vernetzung mittels UV-Strahlen 15 
wird im allgemeinen bei vorgegebener UV-Lampenlei- 
stung und vorgegebener Bahn- oder Substratgeschwin- 
digkeit iiber die Menge an Photoinitiator(en) geregelt, 
welche dem strahlungsvemetzbaren Lack zugesetzt 

wird. ^® 

Wurden der strahlungsvemetzbaren Lackschicht An- 
teiie thermisch vernetzbarer Harze oder Lacksysteme 
zugesetzt, kann das Teilvernetzen auch durch Warme- 
einwirkung erfolgen. Die hierfOr erforderliche Energie- 
menge und Behandlungsdauer ergibt sich fOr den Fach- 25 
mann aus der Verwendung der im Einzelfall eingesetz- 
ten thermisch vernetzbaren Systeme aufgrund deren 
bekannten Eigenschaften. 

In einer bevorzugten Ausffihrungsform kann die 
Lackschicht nach dem in der europSischen Patentan- 30 
meldung Nr. 92 108 4273 (VeroffentUchungsnummer 
0570607) offenbarten Verfahren zum Auftragen von 
Lack (und Farbe) auf ein Substrat mittels eines TrSgers 
mit "release'-Eigenschaften (vgL europaische Patentan- 
meldung Nr. 92 108 426.5; VerOffentlichungsnummer 35 
0573676) aufgetragen werden. 

Hierzu wird die Lackschicht, in diesem Falle aus einer 
strahlungsvemetzbaren Zusammensetzung, zuvor auf 
den Trager mit "release"- Eigenschaften aufgebracht und 
auf diesem mittels Strahlung teilvemetzt Die teilver- 40 
netzte Lackschicht wird dann unter Dmck und/oder er- 
hdhter Temperatur vom TrSgcr auf das Substrat aber- 
tragen. Vorzugsweise kann die Obertragung der Lack- 
schicht mittels eines Kalanders ausgefOhrt werden, der 
insbesondere mindestens erne Walze aus elastischem 45 
Material aufweist Da hier die Lackschicht bereits in 
teilvernetztem Zustand auf das Substrat aufgebracht 
wird, kann der Teilvernetzungsschritt auf dem Substrat 
entfallen. 

Das Aufbringen der Struktur, Textur oder Masemng 50 
auf die Oberflache der teilvernetzten Lackschicht kann 
unter Verwendung von nur geringem Druck mittels ei- 
nes Pragezylinders bzw. -bleches oder eines strukturier- 
ten bzw. gepragten Papieres oder einer entsprechenden 
Folic in an sich bekannter Weise erfolgen. Die PrSgiing 55 
des Papieres oder der Folic kann hierbei durch eine 
geprfigte Lack- oder Kunststoffschicht erzielt werdea 

Hierbei kann es besonders vorteilhaft sein, den teil- 
vernetzten Lack vor dem Aufbringen der Struktur, Tex- 
tur oder Maserung zu erwSrmen, imi ihn elastischer zu so 
machen und so das Einpragen des Musters zu vercinfa- 
chen. Die Erwarmung kann beispielsweise mittels Infra- 
rot-Strahlen oder HeiBluft bewirkt werden. 

In einer zweiten AusfQhrungsform umfaBt die Erfin- 
dung insbesondere ein Verfahren zur Herstellung eines 65 
dekorierten, beschichteten und mit einer Struktur, ins- 
besondere einer Textur oder Masemng versehenen 
Substrats, 



— ein Aufbringen einer Gnmdierung auf ein Sub- 
strat, 

— ein Aufbringen eines Dekors auf das mit der 
Gmndiemng versehene Substrat, 

— ein Lackieren des dekorierten Substrats mit ei- 
nem strahlungsvemetzbaren Lack. 

— ein Teilvernetzen des Lacks, 

— ein Aufbringen einer Struktur, insbesondere ei- 
ner Textur oder Masenmg und 

— ein Vollveraetzen des Lacks mittels Strahlung. 

Das Dekor kann hierzu beispielsweise mittels Offset-, 
Rotations-, Tief-, Flexo- oder Siebdmckverfahren als 
Bild, Muster, Einzelfarbe oder Motiv direkt auf das Sub- 
strat gedruckt werden. Das Dekor kann jedoch auch 
von einem Trilgermaterial in an sich bekannter Weise in 
Form eines "Abziehbildes" bzw. mittels eines Transfer- 
dmckverf ahrens auf das Substrat ubertragen werden. 

Eine Verwendung von Dekors auf Basis sublimierba- 
rer Dispersionsfarbstoffe ist im Rahmen der vorliegen- 
den Erfindung besonders bevorzugt. FOr diese Anwen- 
dung werden dabei insbesondere Drucktinten verwen- 
det, welche neben den sublimierbaren Dispersionsfarb- 
stoffen herkommlicher Art Bindemittel und gegebenen- 
falls Oxidationsadditive umfassen. 

In einer besonderen Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens konnen die Lackschicht und 
das Dekor gemeinsam nach dem in der europSischen 
Patentanmeldung Nr. 92 108 4273 (Verdffentiichungs- 
nummer 0570607) offenbarten Verfahren zum Auftra- 
gen von Lack und Farbe auf ein Substrat mittels eines 
Tragers mit "release^-Eigenschaften (vgl. europaische 
Patentanmeldung Nr. 92 108 426.5; Ver5ffentiichungs- 
nummer 0573676) aufgebracht werden. Das bereits vor- 
stehend kurz beschriebene Verfahren wird dahingehend 
abgewandelt, daB auf die teilvernetzte Lackschicht ein 
Dekor aufgebracht wird und dann der teilvernetzte 
Lack mitsamt dem Dekor unter Dmck und/oder erhoh- 
ter Temperatur vom TrSger auf das Substrat tibertragen 
wird, so daB das Dekor direkt dem gegebenenfalls grun- 
dierten Substrat aufliegt 

Fur eine bessere Haftung des Dekors auf der Grun- 
dierung ist es vorteilhaft, das grundierte und dekorierte 
Substrat vor dem Aufbringen der strahlungsvemetzba- 
ren Lackschicht beispielsweise mittels Infrarot-Strahleh 
oder HeiBluft zu erwarmen. Dies ist insbesondere dann 
von Vorteil. wenn das Dekor ohne Einwirkung von 
Warme auf das gmndierte Substrat aufgebracht worden 
ist 

In einer abgewandelten Form des vorstehend be- 
schriebenen Verfahrens kann das Dekor auch auf die 
strahlungsvernetzbare Lackschicht aufgebracht wer- 
den. Dazu wird die Lackschicht zunachst mittels Strah- 
lung, insbesondere Uv- und/oder Elektronenstrahlung, 
Oder thermisch teilvemetzt und daraufhin das Dekor 
nach einem der vorstehend beschriebenen Verfahren 
aufgebracht. Eine fOr die "Entwicklung" der Farbwir- 
kung bei Verwendung von sublimierbaren Dispersions- 
farbstoffen erforderliche Erwarmung kann dann vor 
Oder nach dem Vollvemetzen der Lackschicht erfolgen. 

Das Vollveraetzen der strahlungsvemetzbaren Lack- 
schicht erfolgt bevorzugt mittels Elektronenstrahlen, 
kann aber auch mittels Uv-Strahlen erfolgen. Durch das 
Vollveraetzen wird die Lackschicht gehSrtet, wobei die 
auf die Oberflache aufgebrachte Straktur ohne Veran- 
derung fixiert wird. 
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FOr eine Vollvernetzung mittels Elektronenstrahlen 
werden Strahlendosen verwendet, die zur vollstandigen 
Vernetzung des Lacksystems fuhren. Typischerweise 
werden hierzu Strahlendosen von 10 bis 100 kGy 1 
bis 10 Mrad). bevorzugt 10 bis 50 kGy (= 1 bis 5 Mrad) 
eingesetzt 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform 
umfaBt das erfindungsgemaBe Verfahren zusatzlich den 
Verfahrensschritt, den Lack nach dem Vollvemetzen 
zusatzlich zu erwarmen. Dies bewirkt zum einen eine 
noch weitergehende Vernetzung und damit Hartung 
der Lackschicht, insbesondere von deren Oberfliche; 
zum anderen dient das Erwarmen zum "Entwickehi" der 
Farbe des Dekors, sofern dieses sublimierbare Disper- 
sionsfarbstoffe umfaBt, indem diese Farbstoffe durch die 
Warmeeinwirkung sublimieren und in die daruberiie- 
gende Lackschicht sowie auch in die darunterliegende 
grundierte Substratschicht einwandern. Hierdurch ge- 
winnt die Farbe des Dekors an Intensitat, Brillanz und 
Tiefenwirkung. 

Die Erwarmung erfolgt vorzugsweise mittels Infra- 
rot-Strahlen, kann jedoch beispielsweise auch mittels 
Konvektion oder HeiBluf t vorgenommen werden. 

Die Temperatur, welche im Zuge der Erwarmung an 
der Substratoberflache erzeugt wird, ist kritisch. Eine zu 
hohe Temperatur fuhrt zu feinen Rissen in der Beschich- 
tung, wohingegen eine zu geringe Temperatur nicht zu 
maximal mOglicher zusRtzlicher Hartung fuhrt. Der be- 
vorzugte Temperaturbereich liegt zwischen 170 und 
220** C in AbhSngigkeit von dem verwendeten Lack. 

Dabei wird das Erwarmen des strahlungsvernetzten 
Lacks bevorzugt in Abhangigkeit von der uber die ge- 
samte Oberflache des Lacks gemessenen Ausgangstem- 
peratur geregelL Hierzu kann beispielsweise die Ober- 
flache des strahlungsvernetzten Substrats mittels eines 
Linienscanners abgetastet werden, um die Temperatur 
der Substratoberflache uber deren gesamte Flache zu 
erfassen, und die Leistungder Infrarot-Strahler entspre- 
chend gesteuert werden. Alternativ konnen Infrarotka- 
meras (Thermovisions-Kamera) eingesetzt werden, mit 
dencn ortlich aufgcloste Tcmperaturverteilungen mefl- 
bar sind. Eine Infrarotkamera ermdglicht die Messung 
der einzelnen Temperaturen in einem matrixardg auf- 
geteilten Feld. 

Zusatzlich oder auch alternativ zu dem Aufbringen 
eines Dekors kann das erfindungsgemaBe Verfahren 
umfassen, den strahlungsvernetzbaren Lack mit einem 
Farbemittel, welches beispielsweise losliche Farbstoffe 
wie auch organische oder anorganische Pigmente als 
farbgebende Substanzen umfassen kann, gemischt zu 
verwenden. 

ErfindungsgemaB sind auch hierfur sublimierbare Di- 
spersionsfarbstoffe als farbgebende Substanzen bevor- 
zugt. Bei einer Verwendung dieser Farbstoffe fuhrt die 
abschlieBende Erwarmung zu einer "Entwicklung" der 
Farbe in der Lackschicht. Durch die wSnnebedingte 
Sublimation und darauffolgende Migration wird der 
Farbstoff gleichmaBig innerhalb der gesamten Lack- 
schicht verteilt, was zu einem besonders briilanten und 
tief en Farbeindruck auf dem Substrat f Ohrt 

Die Beschichtung mit strahlungsvemetzbarem Lack 
kann auch in zwei oder mehr Schichten aufgebracht 
werden. Wird eine farbige Substratoberflache ange- 
strebt, kann beispielsweise die dem Substrat bzw. dem 
Dekor direkt aufliegende Schicht aus gefarbtem Lack 
vorgesehen werden, wohingegen die zuoberst liegende 
Schicht aus ungefarbtem KJarlack aufgebracht wird. 
Dies unterstutzt die Tiefenwirkung der Farbe. 
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Zusatzlich Oder alternativ konnen auch mit einem 
Farbemittel gemischte Grundierungen verwendet wer- 
den. Bevorzugte Farbemittel umfassen dabei auch in 
diesem Falle einen oder mehrere sublimierbare Disper- 
5 sionsfarbstoffe als farbgebende Substanz(en]L 

Daruberhinaus konnen durch Kombination eines De- 
kors mit einem gefarbten Lack und/oder einer gefarb- 
ten Grundierung besondere Wirkungen endelt werden, 
beispielsweise bei Verwendvmg metaliisch wirkender 
10 Dekore Oder Grundierungen. 

Die voriiegende Erfindung imifaBt femer eine Aus- 
fOhrungsform vorstehend beschriebener Verfahren, in 
welcher das Aufbringen des Dekors und das Aufbringen 
der Textur, Struktur oder Masenmg hinsichtlich einer 
15 Positionierung derselben auf einer Oberflache des Sub- 
strats koordiniert erfolgt Auf diese Weise konnen bei- 
spielsweise Holz-ahnliche Werkstoffplatten erhalten 
werden. in welchen das Muster des Holz nachahmenden 
Dekors und die holzartige Maserung der Oberflache 
20 uberemstimmen. 

Die voriiegende Erfmdung umfaBt dariiberhinaus ein 
allgemeines Verfahren zum Strukturieren, insbesondere 
Texturieren von Beschichtungen aus strahlungsvernetz- 
baren Lacken, umfassend 

25 

— ein Teilvemetzen des auf einem zu beschichten- 
den Substrat aufgeu-agenen Lacks. 

— ein Aufbringen einer Struktur oder Textur in die 
Oberflache des teilvernetzten Lacks, und 

30 — ein VoDvernetzen des Lacks mittels Strahlung. 

In emer bevorzugten Ausfuhrungsform umfaBt das 
Verfahren zum Strukturieren oder Texturieren von Be- 
schichtungen aus strahlungsvernetzbaren Lacken ein 

35 zusatzliches Erwarmen des Lacks, bevorzugt auf eine 
Temperatur zwischen 170 und 220** C, nach der Vollver- 
netzung. wodurch noch eine weitere Hartung der Lack- 
schicht, insbesondere von deren Oberflache erreicht 
werden kann. Die Erwarmung erfolgt auch hier bevor- 

40 zugt mittels Infrarot-Strahlen, kann jedoch beispiels- 
weise gldchfalls mittels Konvektion, Heifiluft und ahnli- 
chen MaBnahmen vorgenommen werden. 

Das Substrat kann hier ein jegliches, vorzugsweise 
plattenformiges Substrat sein, welches mit einem strah- 

45 lungsvernetzbaren Lack beschichtbar ist Der Begriff 
"Substrat" umfaBt hier auch Materialien, die mit einer 
Grundierung imd/oder einem Dekor versehen sind. Die 
Gnmdierung kann hierbei als Haftvcrmittler fur den 
strahlungsvernetzbaren Lack und/oder das Dekor oder 

50 zur Oberflachenversiegelung bzw. -vorbereitung die- 
nen. 

Als gegebenenf aUs erst nach Grundierung bzw. Ober- 
flachenbehandltmg mit einem strahlungsvernetzbaren 
Lack beschichtbare Substrate kdnnen beispielsweise 
55 Kunststoffe, insbesondere thermoplastische Kunst- 
stoffe, MeUlL Holz und holzartige Werkstoffe, wie 
Holzfaser- oder Gipsplatten, etc, Papiere, Glas sowie 
keramische Materialien genannt werden. 
Das bezuglicli der emzelnen Verfahrensschritte der 
60 eingangs aufgef Uhrten Verfahren sowie der verwendba- 
ren Lacke offenbarte, besitzt gleichfalls Guitigkeii fur 
das hier vorstehend beschriebene Verfahren. 

Die Erfindimg umfaBt femer die durch die erfin- 
dungsgemaBen Verfahren erhaltenen Erzeugnisse. 
65 Die erfmdungsgemaBen Verfahren werden nachfol- 
gend anhand der Zeichnung beispielhaft naher erlautert 
Fig. 1 zeigt schematisch einen erfindungsgemaBen 
Verfahrensablauf, in welchem ein plaUenformiges Sub- 
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strat 10 von einem Fdrderband 12 von einer Bearbei- 
tungsstation zur nachsten transportiert wird 

Als erstes wird das Substrat 10 Lackwalzen 20 zuge- 
ftthrt, welche eine Gnindierung auf das Substrat 10 auf- 
bringcn. In der Folge durchlauft das grundierte Substrat 5 
10 einen UV-Kanal 22, in welchem die Gnindierung 
mittels UV-Strahlen teilvernetzt wird 

Als nSchstes erfolgt ein Dekorauftrag auf die teilver- 
netzte Gnindierung. Hierzu wird ein mit einem Dekor 
beschichteter Trager 24 mit "release^-Eigenschaften 10 
verwendet. welcher von einer Tragerabwickelrolie 27 
abgewickelt und nach Obertragung des Dekors von ei- 
ner Trageraufwickelrolle 26 wieder aufgenommen wu-d. 

Der mit dem Dekor versehene Trager 24 wird von der 
TragerabwickelroUe 27 uber eine Walze 28 einem Ka- 15 
lander 30 zugefuhrt Insbesondere weist der Kalander 
30 mindestens eine gummierte und gegebenenfalls be- 
heizbare V/aize, hier nicht gezeigt, auf. 

Das Dekor ist hierbei auf derjenigen Seite des Tra- 
gers 24'angeordnet, welche dem gleichfalls durch den 20 
Kalander 30 gefQhrten Substrat 10 zugekehrt ist Der 
Kalander 30 erzeugt den erf orderlichen Druck und auch 
die fOr den Transfer gewOnschten Temperaturen an der 
Kontaktstelle zwischen dem dekorbeschichtcten Trager 
24 und dem Substrat 10. Dies ist als solches in der Kalan- 25 
der-Technik bekannt . , ^ - 

Der vom Dekor befreite Triger 24 wird uber eine 
weitere Walze 28 der Trageraufwickelrolle 26 zugefuhrt 
und von dieser aufgenommen. 

Das grundierte und mit dem Dekor versehene Sub- 30 
strat 10 wird dann Lackwalzen 20 zugefflhrt, die einen 
UV- und Elektronenstrahl-vemetzbaren Decklack auf 
das Substrat 10 auftragea und durchlSuft daraufhin ei- 
nen weiteren UV-Kanal 22, in welchem der Decklack 
mittels UV-Strahlen teilvernetzt wird. 35 

Im nachsten Schritt wird eine Walze mit entspre- 
chend einem gewOnschten Pragemuster struktunerter 
Oberflache 32 Ober die Oberflache des teilvemetzten 
Decklacks gefOhrt, wodurch die Decklackoberfiache ei- 
ne Pragung erfilhrL 

In einer nachfolgend angeordneten Bestrahlungsvor- 
richtung mit ElektronenstrahlenqueUe 34 wird der mit 
der Pragung versehene Decklack auf dem Substrat 10 
vollvernetzt und in einem im AnschluB daran zu durch- 
laufenden Infrarot-Kanal 36 durch zusatzliche Vemet- 45 
zung noch weiter gehartet 

Man erhalt auf diese Weise ein Substrat mit einer 
auBerordentlich harten und bestandigen, dekonerten 
uxLd strukturierten Beschichtung. Eine dariiberhinausge- 
h'ende farbige Gestaltung der Oberflache wird im Rah- 50 
men dieses Verfahrensablaufs mSglich, wenn die mit 
dem ersten Walzenpaar 20 aufgebrachte Gnindierung 
und/oder der mit dem zweiten Walzenpaar 20 aufge- 
brachte Decklackgefarbt smd 
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PatentansprOche 

1. Verfahren zum Herstellen eines beschichteten 
und mit einer Stniktur, insbesondere einer Textur 
Oder Maserung versehenen Substrats, 60 
umfassend . 

— ein Aufbringen einer Grundierung auf em 

Substrat, 

— ein Lackieren des mit der Grundierung ver- 
sehenen Substrats mit einem strahlungsver- 65 
netzbaren Lack, 

— ein Teilvemetzen des Lacks, 

— ein Aufbringen einer Stniktur, insbesonde- 



re einer Textur oder Maserung, in die Oberfla- 
che des teilvemetzten Lacks und 

— ein VoUvemetzen des Lacks mittels Strah- 
lung. 

2. Verfahren zum Herstellen eines dekonerten, be- 
schichteten und mit einer Struktur, insbesondere 
einer Textur oder Maserung versehenen Substrats, 
umfassend . 

— ein Aufbringen einer Grundierung auf em 

Substrat, 

— ein Aufbringen eines Dekors auf das mit der 
Grundierung versehene Substrat, 

— ein Lackieren des dekorierten Substrats mit 
einem strahlungsvemetzbaren Lack, 

— ein Teilvemetzen des Lacks, 

— ein Aufbringen einer Struktur, insbesonde- 
re einer Textur oder Maserung und 

— ein VoUvemetzen des Lacks mittels Strah- 
Iting. . 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei das 
Teilvemetzen mittels Strahlen, insbesondere mit- 
tels Elektronenstrahlen und/oder UV-Strahlen, und 
das VoUvemetzen mittels Elektronenstrahlen vor- 
genommen wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
welches zusatzlich ein Erwarmen des Lacks nach 
dem VoUvemetzen umf aBt 

5. Verfahren nach Anspmch 4, wobei der Lack beim 
Erwarmen mittels Infrarot-Strahlen auf eine Tem- 
peratur zwischen 170 und 220**C erwarmt wh-d. 

' 6. verfahren nach Anspruch 4 oder 5, wobei das 
Erwarmen des Lacks mittels Infrarot-Strahlen er- 

7^ Verfahren nach einem der Ansprfiche 1 bis 6, 
wobei das Substrat ein Holz, ein Holz umfassendes 
oder ein hobsahnliches Substrat ist 

8. Verfahren nach einem der AnsprOche 2 bis 7, 
wobei das Dekor einen oder mehrere sublimierba- 
re(n) Dispersionsfarbstoff(e) als farbgebende Sub- 
stanz(en)umfa6t 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 8, 
wobei das Dekor unter Verwendung eines Farbtra- 
gers mittels eines Transferdruckverfahrens auf das 
mit der Gmndiemng versehene Substrat aufge- 
brachtwird. 

10. Verfahren nach ehiem der Anspriiche 1 bis 9. 
wobei die Grundierung mit einem Farbemittel ge- 
mischt verwendet wird. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
wobei der strahlungsvemetzbare Lack mit einem 
Farbemittel gemischt verwendet wird. 

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 oder 
1 1, wobei das Farbemittel einen oder mehrere sub- 
Umierbare(n) Dispersionsf arbstoff(e) umf aBt. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 1 2, in 
welchem die Struktur. Textur oder Maserung auf 
das mit dem teilvemetzten Lack beschichtete Sub- 
strat mittels eines PragezyUnders oder -bleches auf- 
gebrachtwird. 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 12, m 
welchem die Struktur, Textur oder Maserung auf 
das mit dem teilvemetzten Lack beschichtete Sub- 
strat mittels eines strukturierten bzw. gepragten 
Papier- oder Foliensubstrats aufgebracht wird. 

15. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 14, in 
welchem der teUvemetzte Lack vor dem Aufbrin- 
gen der Stmktur, Textur oder Maserung erwarmt 
wird. 
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16. Verfahren nach einem der Anspruche 4 bis 1 5, in 
welciiem das Erwannen des vollvernetzten Lacks 
in Abhangigkeit von einer uber eine Oberflache des 
Lacks gemessenen Ausgangstemperatur geregelt 
wird 5 

1 7. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 16, in 
welchem das Aufbringen des Dekors und das Auf- 
bringen der Struktur, insbesondere Textur oder 
Masening, hinsichtlich einer Positioniening dersel- 
ben auf einer Oberflache des Substrats koordiniert lo 
erfolgt 

18. Verfahren zum Strukturieren, insbesondere 
Texturieren, von Beschichtungen aus strahlungs- 
vemetzbaren Lacken, umfassend 

— ein Teilvernetzen des auf einem zu be- 15 
schichtenden Substrat aufgetragenen Lacks, 

— ein Aufbringen einer Struktur, insbesonde- 
re Textur oder Maserung, auf den teilvemetz- 
ten Lack und 

— ein Vollvemetzen des Lacks mittels Strah- 20 
lung. 

19. Verfahren nach Anspruch 18, wobei das Teilver- 
netzen mittels Strahlen, insbesondere mittels Elek- 
tronenstrahlen und/oder UV-Strahlen, und das 
Vollvemetzen mittels Elektronenstrahlen vorge- 25 
nommen wird 

20. Verfahren nach Anspruch 18 oder 19, welches 
zusatzlich ein Erwarmen des Lacks nach dem VoU- 
vemetzen umfaOt 

21. Verfahren nach Anspruch 19, wobei der Lack 30 
beim Erwarmen auf eine Temperatur zwischen 170 
und 220'C erwarmt wird 

22. Verfahren nach einem der Anspruche 17 bis 20, 
wobei der teilvemetzte Lack vor dem Aufbringen 
der Struktur, Textur oder Masening erwarmt wird 33 

23. Verfahren nach einem der AnsprQche 20 bis 22, 
wobei das Erwarmen mittels Infrarot-Strahlen er- 
folgt 
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